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do Grupy Maspex zajmuje sie produkcjq najbardziej

S8 . .
popularnych produktéw do picia dla dzieci marki : SRR [
Kubus. Zaktad ten to réwniez duze centrum | - Ny ¥ I
przetworstwa owocow i warzyw na potrzeby catej ; g oy

Grupy Maspex. Przetwarza sie w nim ponad
100 000 ton surowcdw od dostawcodw z catej Polski.

Firma caty czas sie rozwija, reagujgc na potrzeby
konsumentoéw i inwestujgc w nowe technologie.
Obecnie pod ich dachem pracuje kilkanascie linii

produkcyjnych, rozlewajgcych wyroby w butelki
PET Aseptic, opakowania typu pouch stand-up
czy butelki szklane o ré6znych wolumenach
objetoSciowych. Gotowe produkty na paletach
trafiajg do w petni zautomatyzowanego centrum
logistycznego, ktére miesci 30 000 miejsc a
paletowych i moze wysta¢ dziennie blisko _ ; Hitmark sp' Zz 0.0.
4000 palet z produktami. ; e = — | ul. Platynowa 3
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»Zespot Hitmark wykazat sie niezwyktym
zaangazowaniem w kazdym aspekcie
projektu, poczgwszy od etapu projektowania,
poprzez realizacje, az po ostatecznq instalacje
systemu. Dzieki ich wsparciu nasza firma

mogta osiQqgnq¢ znaczqcq poprawe

w procesie konfekcjonowania zamoéwien,

co przyczynito sie do zwiekszenia wydajnosci,
optymalizacji kosztéw, jak i poprawy

Zrobotyzowane stanowisko do miksowania
terminowosci realizacji zlecen.” p rOd (8| kt 6W typ u d prd C k

Dyrektor ds. logistyki
Zbigniew Janik




CASE STUDY

Klient:
Tymbark GMW Sp. z 0.0. — Olsztynek (grupa Maspex)

Aplikacja:
Depaletyzacja, miksowanie i paletyzacja

Wyzwania Klienta

Wydajnos¢ procesu - tradycyjne metody
polegajgce na recznym miksowaniu produktéw

sq niewydajne i wymagajgce znacznych zasoboéw
ludzkich. Dodatkowym ryzykiem jest mozliwosé
popetnienie bteddw przez pracownikdw, a takze ich
niska dostepnos¢ i czesta rotacja w tzw. ,wysokim
sezonie”.

Uniwersalnosc - fundamentalnym zatozeniem
rozwiqzan do proceséw miksowania
dostarczanych przez Hitmark jest mozliwos€ ich
zabezpieczenie przed dynamicznymi zmianami
rynkowymi oraz potrzebami Klientéw kofcowych
jak i sieci handlowych.

Traceability - w tahcuchu dostaw i procesie
produkciji identyfikowalno$¢€ petni role gwaranta
jakosci i bezpieczefstwa. Monitorowanie danych
dotyczgcych partii towaru a nawet pojedynczego
produktu, umozliwia petnqg kontrole, pozwalajgcqg
odtworzy€ historie produktu, czyli m.in. sprawdzi¢
warunki, w jakich przebywat na poszczegdlnych
etapach tahcucha dostaw. Dzigki temu mozna
tatwiej wykry€, w ktérym miejscu tafcucha
wystepujg ewentualne miejsca do poprawy.

Rosnqgce wymogi dyskontéw - dynamiczna
ekspansja i rywalizacja miedzy sieciami sklepow
powoduje, ze kwestie minimalizowania kosztow
zwigzanych z zatrudnieniem pracownikow

i zarzqdzaniem odpadami, przenoszone sqg
bezposrednio na producentéw oraz dostawcow.

Tym samym naktadajgc na nich obowigzek
utylizacji odpadéw oraz dostarczanie towaru
dostosowanego do tatwej i szybkiej ekspozycji
na potkach.

Realizacja

Wydajnosé¢

Dotychczasowo proces realizowany byt przez
pracownikédw recznie, co dawato wynik do 20 palet

w ciggu jednej zmiany. Szczegbtowa analiza procesu,
poskutkowata podzieleniem stanowiska na 3 osobne
w petni zautomatyzowane strefy: depaletyzaciji,
pakowania oraz paletyzaciji. W kazdym z tych
obszaréw wykorzystano wydajne japonskie roboty
Fanuc oraz zastosowano odpowiednie bufory
paletowe jak i produktowe. Ograniczono réwniez do
minimum czynno$ci operatorskie w obrebie procesu.
Wynikiem tego jest 5-krotne zwigkszanie wydajnosci
linii, ktérej maksymalna wartosé to az 120 palet/dobe
przy wykorzystaniu jedynie 2-3 operatoréw na kazdej
zmianie.

Uniwersalnosé

Przy wdrazaniu rozwigzan zrobotyzowanych ich
elastyczno$€ na zmiany rynku nalezy rozpatrywaé
w dwoch aspektach: mechanicznym

oraz programowym

Elastycznos¢ mechaniczng uzyskaliSmy stosujqc:

Roboty przemystowe Fanuc, ktére zostaty dobrane
pod proces z uwzglednieniem odpowiedniego
zapasu zasiggu oraz udzwigu;

Uniwersalne chwytaki podcisnieniowe w strefie
depaletyzacji z systemem czujnikdw laserowych
wykrywajqcych ustawienie produktéw na palecie
wejsciowej;

System przygotowania warstwy w strefie
paletyzacji umozliwiajgcy tworzenie praktycznie
dowolnych nowych schematdéw paletyzacji;

Zastosowane roboty:

Fanuc M-410iC/110 (3 szt.), Fanuc LR Mate 200iD/7L (4 szt.)

Prowadzenie produktu oparte o innowacyjne tasmy
modutowe firmy Intralox cechujgce sig wysokqg
przepustowosciq i szerokim zakresem
obstugiwanych rozmiaréw kartonéw;

Minimum 25% zapas wolnej przestrzeni w szafach
sterowniczych pozwala na rozbudowe stanowiska;

Elastycznosc programowa uzyskaliSmy dzieki:

Inteligentnemu systemowi przezbrojenia, ktéry
analizuje informacje z czujnikéw i umozliwia prace
jednej strefy stanowiska z nowym produktem, gdy
inna czg$¢ konczy realizacje poprzedniego zlecenia
produkcyjnego. Maksymalnie skracajgc czas
przezbrojenia, optymalizujemy realizacje zamowien
oraz podnosimy wskaznik OEE.

Zastosowaniu receptur parametréw procesowych,
umozliwia dodawanie w czasie rzeczywistym

z poziomu panelu operatorskiego nowych
produktoéw bez koniecznosci ingerencji w kod
programu.

Programowaniu w PLC/HMI w standardzie PackML,
ktéry normailizuje stany oraz tryby pracy
stanowiska, co pozwala na prostq rozbudowe

i wprowadzanie zmian. Standard ten pozwala
réwniez na szybsze wdrozenie howych operatoréw
i komunikacje bez zaktécen z pozostatymi
maszynami na linii klienta.

Traceability

Proces identyfikacji i $ledzenia rozpoczynamy

od zeskanowania przez operatora kodu SSCC palet
z produktami wejsciowymi. System weryfikuje

czy dany produkt znajduje sie w recepturze
realizowanego zlecenia produkcyjnego i jesli jest
on poprawny, na monitorach wyswietla sig
informacja na ktéry przenosnik operator ma
dostarczy¢ dany smak. Kazda ze stref stanowiska
monitoruje liczbe kartonikédw jednostkowych

w procesie, uwzgledniajqc rowniez ,wadliwe”
produkty odrzucone poza stanowisko. Komplet
informaciji o tym ile oraz ktére kartoniki jednostkowe
uzyto do procesu miksowania i budowy gotowej
palety przekazywane sg do systemu nadrzednego
klienta.

Wydajnos¢ procesu:
~ 16 kartonéw/min

Rodzaj miksowania:
Od 2 do 4 smakdw

Rosngce wymogi dyskontow

Wprowadzenie do procesu miksowania 4 robotow
Fanuc serii LR Mate odpowiedzialnych za otwieranie

i odrzut wieka z kartonikéw jednostkowych pozwolito
na sprostanie aktualnym wymogom odbiorcow,

bez koniecznosSci zmian procesu na liniach
produkcyjnych w zaktadzie klienta. Roboty
wyposazone w podciSnieniowe gtowice zrywajgce
oraz moduty tamigce” perforacje znaczqco redukujq
liczbe czynnosci oraz czas pracownikéw dyskontéw
zwigzany z ekspozycjqg towaru. Dodatkowo swiadoma
kontrola nad odpadami pomaga w pdzniejszym
efektywnym recyklingu oraz realizacji wytyczonej
przez grupe Maspex strategii zrébwnowazonego
rozwoju.

Proces mieszania kartonow:

1 zamkniete kartoniki

2 otwarte kartoniki

3 miks kartonikéw w kartonie zbiorczym
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Obstugiwany produkt:
Opakowania typu doypack 100/120/200ml, Karton typu wrap-around

Wyniki

Wdrozenie przez Hitmark zrobotyzowanego
stanowiska do miksowania produktow typu doypack
przyniosto Klientowi szereg wymiernych korzysci.
Miedzy innymi powiodta sig realizacja strategii firmy
jakqg byto wprowadzenie Przemystu 4.0.

Rozwigzanie przyczynito sie przede wszystkim

do zwigkszenia wydajnosci procesu, poprawie
terminowosci realizaciji zlecen, przy oddelegowaniu
niemal 90% pracownikéw do pracy w innych
obszarach, dzieki czemu zasili oni zasoby ludzkie

w innych obszarach. Co dodatkowo jeszcze wptyneto
na zmniejszenie ryzyka bteddéw wynikajgcych

z dziatania ludzkiego.

Kontrola procesu produkcyjnego daje gwarancije
dostawy najwyzszej jakosci produktow spetniajgcych
wymogi odbiorcéw, a uniwersalno$¢ dostarczonego
przez Hitmark stanowiska zabezpiecza klienta przed
zmianami rynkowymi.

Rozmiar: 10V
Morela

Rodzaj obstugiwanych palet:
600x800 mm; 1200x800 mm

Footprint:
Ok 210 m?

Jako lider branzy spozywczej zaktad Tymbark musi
nieustannie ulepszaé procesy technologiczne tak
aby utrzymaé wypracowanq pozycje na rynku.
Dodatkowo poziom jakoSci oferowanych produktéw
wymaga najwyzszej klasy renomowanych urzqgdzef,
dlatego tez Hitmark zostat wybrany sposréd grona
innych oferentéw, wyrézniajqc sie naich tle
profesjonalizmem i niezawodnoSsciq.

Realizacja automatyzacji procesu pozwolita Klientowi
znaczqco podnies¢ przewage konkurencyjng

na rynku spozywczym, dzieki spetnieniu wymogow
sieci dyskontow. Tak wymagajgcy procesu pokazat
Klientowi rébwniez, ze Hitmark moze poméc mu

w optymalizaciji szeregu obszaréw przy okazji
kolejnych wyzwan w przysztoSci.



