Korzysci dla klienta

Automatyzacja procesdéw pozwolita na obnizenie
kosztéw pracy poprzez zmniejszenie liczby
operatorow, a takze redukcje wydatkédw na nadzoér,
szkolenia i rotacje pracownikéw. Wyzsza
wydajnos¢ robotéw zredukowata koszty
operacyjne, co zwigkszyto rentownos¢ firmy,
prowadzqc do diugoterminowych oszczednosci

i optymalizacji produkciji.

Petna automatyzacja paletyzacji z dwoch linii
produkcyjnych, zintegrowana z systemem
nadrzednym, zwigkszyta wydajno$¢, zmniejszyta
ryzyko bteddw ludzkich i umozliwita petng kontrole
procesu w czasie rzeczywistym. Rbwnoczesne
dziatanie obu linii przyspieszyto paletyzacije,
zwigkszajgc przepustowos¢ i minimalizujgc
przestoje. Automatyzacja poprawita precyzje,
jakos¢ i optymalizacje wykorzystania przestrzeni
na paletach.

Integracja z systemem nadrzednym umozliwita
zdalne monitorowanie procesow i szybkie
reagowanie na zmiany w produkcji. Wspomogta
réwniez lepsze prognozowanie zapotrzebowania

i dostosowywanie proceséw do zmieniajgcych sie
parametréw, zapewniajqc elastycznosé,
skalowalno&¢ i odpornos¢ na zakidécenia. Dzieki
temu firma zwiekszyta efektywnos¢, obnizyta koszty
operacyjne i poprawita jakoS¢ produkcji.

Klient, w ramach duzego projektu automatyzacji
(paletyzacja robotami Fanuc), zakupit réwniez
urzqdzenia znakujgce kartony zbiorcze od jednego
dostawcy, co przyspieszyto realizacje projektu

i wyeliminowato potrzebe integracji stanowisk
znakowania z robotami przez firmy trzecie.
Dodatkowo uzyskat mozliwo$€ znakowania
kartonéw z wyzszq jakoscig w poréwnaniu

do testowanych rozwigzan konkurencyjnych.
Ponadto, cata obstuga stanowiska, w tym
urzgdzenia znakujgce, zostata zapewniona przez
jednego dostawce.
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~Profesjonalizm firmy Hitmark byt widoczny na
kazdym etapie realizacji projektu. Inzynierowie
firmy zadbali o precyzyjne dopasowanie
stanowisk robotycznych do naszych potrzeb, co
znaczqco wptyneto na zwiekszenie efektywnosci

i bezpieczenstwa procesu paletyzacji. Dodatkowo,
zintegrowane rozwiqzania umozliwity tatwq
konfiguracje schematdéw paletyzacji, co
zwiekszyto wydajnos$¢ naszej produkcji.”
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Zrobotyzowane stanowisko do paletyzaciji
z dwoch linii wraz z systemem znakowania
kartonéw w dwéch kolorach




Klient:
Selena Industrial Technologies sp. z 0.0, oddziat w Dzierzoniowie

CASE STUDY

Efektywna paletyzacja ze znakowaniem — dwie linie,
jeden cel: niezawodna wydajnos¢!

Grupa Selena, ktérej spbtka Selena Industrial Technologies jest integralng
czesciq, to globalny lider w produkciji i dystrybuciji chemii budowlanej, obecna
na rynku od ponad 30 lat. Dzigki statym inwestycjom w innowacje oraz
obecnosci na rynkach miedzynarodowych, firma utrzymuje pozycje jednego

z najwazniejszych graczy na rynku chemii budowlanej, dostarczajgc rozwigzania
dostosowane do potrzeb nowoczesnego, energooszczednego budownictwa.
Projekt zostat zrealizowany w spdtce Grupy Selena, w Dzierzoniowie.

Wyzwania Klienta

® Elastyczna dystrybucja palet — Kluczowym
wyzwaniem w procesie Klienta byta duza
zmienno$¢ zleceh na obu liniach produkcyjnych,
co wymagato szybkiego i ptynnego przezbrojenia
pomiedzy réznymi typami palet. Caty proces
musiat odbywac¢ sie bez wptywu na wydajnosé
linii oraz bez konieczno$ci angazowania
operatora, co byto szczegblnie istotne dla
utrzymania ciggtosci produkcji, minimalizaciji
przestojow i maksymalizacji wskaznika OEE.

e Komunikacja z systemem ERP —
potqczenie maszyn z systemem ERP to ztozony
i indywidualny proces przez co wiqzat sie
ze szczegbtowq analizqg i dostosowaniem sie
do isthiejgcych protokotdw komunikacji oraz
technologii klienta. Waznym aspektem byto
réwniez zapewnienie bezpieczenstwa i ochrona
przesytanych danych.

Znakowanie dwoma kolorami - Znakowanie
kartonéw zbiorczych odbywato sie w dwoch
kolorach — czarny tekst oraz czarno-czerwone
piktogramy. Kluczowym wymaganiem byta
najwyzsza jakos§¢ wydruku, poniewaz niektore
etykiety zawieraty duzq ilos¢ szczegdtowego
tekstu, co wymagato wyjgtkowej precyzji

i czytelnoSci nadruku.

Eliminacja drgan - Ze wzgledu na
ograniczong ilo§¢ miejsca, klient poczgtkowo

zasugerowat montaz gtowic Tiflex bezposrednio
na sklejarkach. Jednak z uwagi na ryzyko drgan,
ktére mogtyby wptyng¢ na jakos¢ nadruku,
wspblnie podjeliSmy decyzje o zastosowaniu
przenos$nikéw tasmowych z pasem
dociskajgcym karton od gory, zamontowanych
bezposrednio za sklejarkg.

Aplikacja:
paletyzacja i znakowanie kartonéw

Realizacja

Zrobotyzowane stanowisko do paletyzacji kartondw
z chemiq budowlang, obstugujgce dwie linie
produkcyjne, opiera sig na 6-osiowym robocie
przemystowym Fanuc serii R-2000 o udzwigu 125 kg.
Inzynierowie Hitmark zastosowali uniwersalny
chwytak §ciskowy z modutem podcisnieniowym

do aplikacji przektadek oraz dodatkowym modutem
do pobierania pustych palet, co zapewnia petng
stabilno$¢ procesu przy duzej roznorodnosci
obstugiwanych formatéw kartondéw oraz palet.
Kazda paleta wprowadzana do procesu poddawana
jest dodatkowej kontroli jakosci za pomocq systemu
czujnikéw, aby zapobiec ewentualnym problemom
na dalszych etapach tafcucha dostaw.

Oprogramowanie stanowiska zostato
zaprojektowane z myslg o w petni automatycznym
przezbrajaniu pomigdzy zleceniami produkcyjnymi
oraz komunikaciji z systemem nadrzednym Klienta.
Umozliwia m.in. przeglgd zlecef, planowanie

Robot:
Fanuc R-2000iC/125L

Znakowanie:
4 x Tiflex R4 700 DUO Platinium

Wydajnoéé: do 14 kartonéw/min

Maksymalna waga produktu: do 10kg

Aplikacja przektadek: Tak

Liczba obstugiwanych linii: 2

Rodzaj obstugiwanych palet:
1200 x 800 mm/1150 x 800 mm/1150 x 1150 mm

Rodzaj kartonow:
biate nielakierowane kartony z kartuszami
kleju/silikonu

System odciqgow:
BOFA Dust Pro Universal

Footprint stanowiska: ~ 61 m’

produkcji, monitorowanie statystyk oraz przestojow i
wiele wigce;j.

Dzigki zastosowaniu zaawansowanych algorytmow
sterujgcych przenosnikami, uniwersalnemu
chwytakowi oraz wdrozeniu elastycznego
konfiguratora uktaddéw paletowych, stanowisko moze
szybko reagowa¢ na zmieniajgce sig potrzeby rynku,
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umozliwiajgc sprawne wprowadzanie nowych
produktoéw i uktaddw w krotkim czasie.

Podczas rozmow dotyczgcych projektu
robotycznego, klient zgtosit potrzebe znakowania
kartondéw zbiorczych za pomocq nadruku
bezposredniego. W odpowiedzi przeprowadziliSmy
testy prébne w réznych rozdzielczoSciach, aby
zapewnic¢ czytelnoS¢ tekstu z etykiet oraz petng
zgodno$§¢ z wymaganiami klienta.

Pomimo poczgtkowej sugestii umieszczenia gtowic
bezposrednio na zaklejarce, wspdlnie
zdecydowaliSmy sie na dodanie krotkiego
przenos$nika taSmowego z dodatkowym pasem
dociskajgcym karton od goéry, aby zminimalizowa¢
jego drgania podczas nadruku. Dodatkowo, kazde
z czterech identycznych stanowisk znakowania
zostato wyposazone w odkurzacze BOFA, ktére
usuwajqg pyt z powierzchni kartonéw, zapewniajqc
wyrazny nadruk zgodny z wymaganiami Klienta.

Realizacja dotyczyta dwdch blizniaczych stanowisk,
ktore zostaty dostarczone do Klienta w ciggu 3,5
miesigcy od podpisania kontraktu, a sam etap
instalacji mechanicznej zostat zakohczony

w niespetna 7 dni od momentu roztadowania
pierwszego tira, a produkcja zostata uruchomiona
juz po 11 dniach.

Wyniki

Elastyczna dystrybucja palet — proces efektywnej
wymiany palet zostat zoptymalizowany dzieki
zastosowaniu trzysekcyjnego przenosnika
rolkowego, wspdtpracujgcego z modutem
pobierania palet zamontowanym na robocie
przemystowym. Takie rozwigzanie umozliwia szybkie
i precyzyjne podawanie réznych typéw palet

pod robota oraz ich ptynne pobieranie. System
zapewnia wysokq elastycznos¢ i petng
automatyzacje procesu dystrybuciji, wspierajgc
sprawne zarzgdzanie zleceniami produkcyjnymi.

Komunikacja z systemem ERP - zastosowany
zostat komputer przemystowy stanowiqcy translator
komend pomigdzy sterownikiem PLC, a systemem
klienta. Rozbicie integracji: ,sterownik PLC <-->
system ERP” na integracije: ,sterownik PLC <->
komputer przemystowy” oraz ,komputer
przemystowy <-> system ERP” umozliwito sprawne
dostosowanie sie do wymiany wymaganych
pakietdbw danych. Na panelu HMI, we wspbtpracy
z klientem, powstat intuicyjny interfejs graficzny
umozliwiajgcy podglqd szczegdtdw zlecenia oraz
jego edytowanie w celu identyfikacji i eliminacji
potencjalnych btedoéw.

Znakowanie dwoma kolorami - DostarczyliSmy
Klientowi kompleksowe rozwigzanie w postaci
czterech identycznych stanowisk do bezposredniego
znakowania kartondéw zbiorczych. Kazde stanowisko
zostato wyposazone w drukarke Tiflex R4 700 DUO
Platinium Seiko z zestawem czarno-czerwonych
gtowic (po dwie na kazde stanowisko), komplet
niezbednych elementéw montazowych, przenosniki
taSmowe oraz systemy odciggowe BOFA. Panele
sterujgce zgodnie z zyczeniem klienta umiesciliSmy
przy panelach HMI robota.

Eliminacja drgan — Gtowice zostaty zainstalowane
na wspdlnej regulacji (géra-dét) za pomocgq éruby
regulacyjnej z licznikiem. Dodatkowo, kazda z gtowic
posiada wspdlng regulacje odsunigcia od kartonu.
Caty system zostat zamontowany na dedykowanym
statywie, zaprojektowanym specjalnie dla tego
rozwigzania, co zapewnia precyzyjne ustawienie

i fatwo§¢ w dostosowywaniu parametrow.



